
МУНИЦИПАЛЬНОЕ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ  
УСТЬ-ОРДЫНСКАЯ СРЕДНЯЯ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНАЯ  

ШКОЛА № 2  ИМ. И.В.БАЛДЫНОВА 
669001, п.Усть-Ордынский, ул.Ленина, 1, тел. (39541) 3-15-05 

 
                    РАССМОТРЕНО 
на заседании ШМО учителей  
технологии,  музыки,  ИЗО и черчения.  
     Рук. ШМО   Урютова Е.Г.   
№  протокола    4           
«16»  мая  2017 г. 

                        СОГЛАСОВАНО 
Заместитель директора по УВР 
Буянтуева Ж.Г.______________ 
«19 »  мая  2017 г. 

                  УТВЕРЖДЕНО  
        приказом директора ОУ                                                                        
 Приказ №   143/3 
 « 25 » мая   2017 г. 
 ____________  Г.А.Осодоев 

 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 
 

Предмет Технология 
Учебный год 2017 – 2022  г. 
Классы 5-8   
Количество часов в год 190 
Количество часов в неделю 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
п. Усть – Ордынский 

 
 



МУНИЦИПАЛЬНОЕ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ  
УСТЬ-ОРДЫНСКАЯ СРЕДНЯЯ ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНАЯ  

ШКОЛА № 2  ИМ. И.В.БАЛДЫНОВА 
669001, п.Усть-Ордынский, ул.Ленина, 1, тел. (39541) 3-15-05 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 
по технологии 

       Уровень основного общего образования 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

п. Усть – Ордынский 



 
Требования к уровню подготовки учащихся к окончанию 5 класса 

Изучение технологии в основной школе обеспечивает достижение личностных, метапредметных и предметных 
результатов. 
Личностными результатами освоения учащимися основной школы курса «Технология» являются: 
    • проявление познавательных интересов и активности в данной области; 
    • развитие трудолюбия и ответственности за качество своей деятельности; 
    • овладение установками, нормами и правилами научной организации умственного и физического труда; 
    • самооценка умственных и физических способностей для труда в различных сферах с позиций будущей социализации и 
стратификации; 
    • осознание необходимости общественно полезного труда как условия безопасной и эффективной социализации; 
    • бережное отношение к природным и хозяйственным ресурсам; 
 
Метапредметными результатами освоения учащимися основной школы курса «Технология» являются: 
    • алгоритмизированное планирование процесса учащимися познавательно-трудовой деятельности; 
    • овладение необходимыми в повседневной жизни базовыми приемами ручного и механизированного труда с 
использованием распространенных инструментов и механизмов, способами управления отдельными видами 
распространенной в быту техники; 

• умение применять в практической деятельности знаний, полученных при изучении основных наук; 
    • использование дополнительной информации при проектировании и создании объектов труда; 
    • поиск новых решений возникшей технической или организационной проблемы; 
    • приведение примеров, подбор аргументов, формулирование выводов по обоснованию технико-технологического и 
организационного решения;     
    • выбор для решения познавательных и коммуникативных задач различных источников информации, включая 
энциклопедии, словари, интернет-ресурсы и другие базы данных; 
    •  согласование и координация совместной познавательно-трудовой деятельности с другими ее участниками; 
    • объективное оценивание вклада своей познавательно-трудовой деятельности в решение общих задач коллектива; 
    • оценивание своей познавательно-трудовой деятельности с точки зрения нравственных, правовых норм, эстетических 
ценностей по принятым в обществе и коллективе требованиям и принципам; 
    • соблюдение норм и правил культуры труда в соответствии с технологической культурой производства; 
 
Предметным результатом освоения учащимися основной школы курса «Технология» являются: 



в познавательной сфере: 
• рациональное использование учебной и дополнительной информации для проектирования и создания объектов труда; 
• распознавание  видов, назначения и материалов, инструментов и приспособлений, применяемых в технологических 

процессах при изучении разделов «Технологии обработки конструкционных материалов», «Технологии домашнего 
хозяйства». 

• владение способами научной организации труда, формами деятельности, соответствующими культуре труда; 
в мотивационной сфере:  

•  оценивание своей способности и готовности к труду; 
•  осознание ответственности за качество результатов труда; 
•  наличие экологической культуры при обосновании выбора объектов труда и выполнении работ; 
•  стремление к экономичности и бережливости в расходовании времени, материалов при обработке древесины и 

металлов; 
в трудовой сфере:  

• планирование технологического процесса; 
• подбор материалов, инструментов и оборудования с учетом характера объекта труда и технологической 

последовательности; 
• соблюдение норм и правил безопасности, правил санитарии и гигиены; 
• контроль промежуточного и конечного результата труда для выявления допущенных ошибок в процессе труда при 

изучении учебных разделов; 
в физиолого-психологической сфере: 
   •  развитие моторики и координации движений рук при работе с ручными инструментами и выполнении операций с 
помощью машин и механизмов; 
   •  достижение необходимой точности движений при выполнении различных технологических операций; 
   •  соблюдение требуемой величины усилия, прикладываемого к инструменту, с учетом технологических требований; 
   •  сочетание образного и логического мышления в процессе проектной деятельности;  
в эстетической сфере:  
   •  эстетическое и рациональное оснащение рабочего места с учетом требований эргономики и научной организации труда;  
   •  рациональный выбор рабочего костюма и опрятное содержание рабочей одежды; 
в коммуникативной сфере: 
   •  формирование рабочей группы для выполнения проекта; 
   •  публичная презентация и защита проекта, изделия, продукта труда; 
   •  разработка вариантов рекламных образцов. 



СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 
Раздел «Технологии обработки конструкционных материалов» 

Тема 1. Технологии ручной обработки древесины и древесных материалов 
Теоретические сведения. Древесина как природный конструкционный материал, её строение, свойства и области 

применения. Пиломатериалы, их виды, области применения. Виды древесных материалов, свойства, области применения. 
Понятия «изделие» и «деталь». Графическое изображение деталей и изделий. Графическая документация: 

технический рисунок, эскиз, чертёж. Линии и условные обозначения. Прямоугольные проекции па одну, две и три 
плоскости (виды чертежа). 

Столярный верстак, его устройство. Ручные инструменты и приспособления для обработки древесины и древесных 
материалов. 

Последовательность изготовления деталей из древесины. Технологический процесс, технологическая карта. 
Разметка заготовок из древесины. Виды контрольно-измерительных и разметочных инструментов, применяемых при 

изготовлении изделий из древесины. 
Основные технологические операции ручной обработки древесины: пиление, строгание, сверление, зачистка деталей 

и изделий; контроль качества. Приспособления для ручной обработки древесины. Изготовление деталей различных геомет-
рических форм ручными инструментами. 

Сборка деталей изделия из древесины с помощью гвоздей, шурупов, саморезов и клея. Отделка деталей и изделий 
тонированием и лакированием. 

Правила безопасного труда при работе ручными столярными инструментами. 
Лабораторно-практические и практические работы. Распознавание древесины и древесных материалов. 
Чтение чертежа. Выполнение эскиза или технического рисунка детали из древесины. 
Организация рабочего места для столярных работ. 
Разработка последовательности изготовления деталей из древесины. 
Разметка заготовок из древесины; способы применения контрольно-измерительных и разметочных инструментов. 
Ознакомление с видами и рациональными приёмами работы ручными инструментами при пилении, строгании, 

сверлении, зачистке деталей и изделий. Защитная и декоративная отделка изделий. 
Изготовление деталей и изделий по техническим рисункам, эскизам, чертежам и технологическим картам. 

Соединение деталей из древесины с помощью гвоздей, шурупов (саморезов), клея. Выявление дефектов в детали и их 
устранение. Соблюдение правил безопасной работы при использовании ручных инструментов, приспособлений и 
оборудования. Уборка рабочего места. 

 
Тема 2. Технологии ручной обработки металлов и искусственных материалов 



Теоретические сведения. Металлы и их сплавы, область применения. Чёрные и цветные металлы. Основные 
технологические свойства металлов. Способы обработки отливок из металла. Тонколистовой металл и проволока. 
Профессии, связанные с производством металлов. 

Виды и свойства искусственных материалов. Назначение и область применения искусственных материалов. 
Особенности обработки искусственных материалов. Экологическая безопасность при обработке, применении и утилизации 
искусственных материалов. 

Рабочее место для ручной обработки металлов. Слесарный верстак и его назначение. Устройство слесарных тисков. 
Инструменты и приспособления для ручной обработки металлов и искусственных материалов, их назначение и способы 
применения. 

Графические изображения деталей из металлов и искусственных материалов. Применение ПК для разработки 
графической документации. 

Технологии изготовления изделий из металлов и искусственных материалов ручными инструментами. 
Технологические карты. 

Технологические операции обработки металлов ручными инструментами: правка, разметка, резание, гибка, зачистка, 
сверление.  Особенности выполнения работ.  Основные сведения об имеющихся на промышленных предприятиях 
способах правки, резания, гибки, зачистки заготовок, получения отверстий в заготовках с помощью специального 
оборудования. 

Основные технологические операции обработки искусственных материалов ручными инструментами. 
Точность обработки и качество поверхности деталей. Контрольно-измерительные инструменты, применяемые при 

изготовлении деталей из металлов и искусственных материалов. 
Сборка изделий из тонколистового металла, проволоки, искусственных материалов. Соединение заклёпками. 

Соединение тонколистового металла фальцевым швом. 
Способы отделки поверхностей изделий из металлов и искусственных материалов. 
Профессии, связанные с ручной обработкой металлов. 
Правила безопасного труда при ручной обработке металлов. 
Лабораторно-практические и практические работы. Ознакомление с образцами тонколистового металла и проволо-

ки, исследование их свойств. 
Ознакомление с видами и свойствами искусственных материалов. 
Организация рабочего места для ручной обработки металлов. Ознакомление с устройством слесарного верстака и 

тисков. Соблюдение правил безопасного труда. Уборка рабочего места. 
Чтение чертежей. Графическое изображение изделий из тонколистового металла, проволоки и искусственных 

материалов. Разработка графической документации с помощью ПК. 



Разработка технологии изготовления деталей из металлов и искусственных материалов. 
Правка заготовок из тонколистового металла и проволоки. Инструменты и приспособления для правки. 
Разметка заготовок из тонколистового металла, проволоки, пластмассы. Отработка навыков работы с инструментами 

для слесарной разметки. 
Резание заготовок из тонколистового металла, проволоки, искусственных материалов. 
Зачистка деталей из тонколистового металла, проволоки, пластмассы. 
Гибка заготовок из тонколистового металла, проволоки. Отработка навыков работы с инструментами и 

приспособлениями для гибки. 
Получение отверстий в заготовках из металлов и искусственных материалов. Применение электрической 

(аккумуляторной) дрели для сверления отверстий. 
Соединение деталей из тонколистового металла, проволоки, искусственных материалов. 
Отделка изделий из тонколистового металла, проволоки, искусственных материалов. 
Изготовление деталей из тонколистового металла, проволоки, искусственных материалов по эскизам, чертежам и 

технологическим картам. Визуальный и инструментальный контроль качества деталей. Выявление дефектов и их 
устранение. 

 
Тема 3. Технологии машинной обработки металлов и искусственных материалов 

Теоретические сведения. Понятие о машинах и механизмах. Виды механизмов. Виды соединений. Простые и 
сложные детали. Профессии, связанные с обслуживанием машин и механизмов. 

Сверлильный станок: назначение, устройство. Организация рабочего места для работы на сверлильном станке. 
Инструменты и приспособления для работы на сверлильном станке. Правила безопасного труда при работе на 
сверлильном станке. 

Изготовление деталей из тонколистового металла, проволоки, искусственных материалов по эскизам, чертежам и 
технологическим картам. 

Лабораторно-практические и практические работы. Ознакомление с механизмами, машинами, соединениями, 
деталями. 

Ознакомление с устройством настольного сверлильного станка, с приспособлениями и инструментами для работы на 
станке. 

Отработка навыков работы на сверлильном станке. Применение контрольно-измерительных инструментов при 
сверлильных работах. 

№ п/п 
Наименование 

раздела 
программы 

Тема урока Кол-во часов Элементы содержания Корректировка 



Календарно-тематическое планирование 
 

 

 

1 2 3 4 5 6 

5–6  Древесные материалы. 
Пиломатериалы 

2 Виды древесных материалов: 
пиломатериалы, шпон, фанера. 
Области применения древесных 
материалов. Виды пиломатериалов. 
Отходы древесины и их рациональ- 
ное использование 

Знать: виды древесных 
материалов, 
пиломатериалов; области 
их применения, 
способы рационального 
использования. 
Уметь: определять виды 
древесных материалов по 

1 2 3 4 5 6 

1 

  Вводный урок 

Вводное 
занятие 

1 Содержание курса «Технология». 
Задачи и программные требования 
по предмету. Правила 
безопасной работы в мастерской 

 

2 

Технология обработки 
древесины. 
Элементы 

машиноведения 

Оборудование 
рабочего места для ручной 
обработки древесины 

1 Организация рабочего места: 
рациональное размещение 
инструментов и заготовок. 
Устройство верстака. Установка и 
закрепление заготовок 
в зажимах верстака 

 

3–4 Древесина 
как природный 
конструкционный материал 

2 Древесина и её применение. 
Лиственные и хвойные породы 
древесины. 
Характерные признаки 
и свойства. Природные пороки 
древесины 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



внешним признакам; 
выявлять природные 
пороки древесных 
материалов и заготовок 
 

7–8 Понятие 
об изделии 
и детали. Графическая 
документация 

2 Понятие об изделии 
и детали. Типы графических 
изображений: технический 
рисунок, эскиз, 
чертёж. Масштаб. Основные 
сведения о линиях чертежа. Чертёж 
плоскостной детали. Правила 
чтения чертежа 
 

Знать: отличие изделия 
от детали; типы 
графических 
изображений; сущность 
по- 
нятия масштаб; основные 
сведения о линиях 
чертежа. 
Уметь: различать разные 
типы графических 
изображений; виды 
проекций; читать  
чертёж плоскостной 
детали 

9–10 Этапы создания изделий 
из древесины. 
Технологиче- 
ская карта 

2 Основные этапы технологического 
процесса. Технологическая карта, 
её назначение. Основные 
технологические операции 
 
 

Знать: основные этапы 
технологического 
процесса; назначение 
технологической карты, 
её содержание; основные 
технологические 
операции.  
Уметь: определять 
последовательность 
изготовления детали по 
технологической карте 

 

Продолжение табл. 

1 2 3 4 6 7 

11–12  Разметка 
заготовок 
из древесины 

2 Разметка заготовок 
с учётом направления 
волокон и наличия пороков 
материала. Инструменты для 

 



разметки 

13–14 Пиление 
столярной 
ножовкой 

2 Пиление как технологическая 
операция. Инструменты для 
пиления. Правила безопасной 
работы ножовкой. Визуальный и 
инструментальный контроль 
качества выполненной операции 

 

15–16 Строгание 
древесины 

2 Строгание как технологическая 
операция. 
Инструменты для строгания, их 
устройство. 
 Правила безопасной работы при 
строгании 

 

17–18  Сверление 
отверстий 

2 Сверление как технологическая 
операция. 
Инструменты для сверления, их 
устройство. Виды свёрл. Правила 
безопасной работы при сверлении 

 
 
 

 

19 - 20  Соединение деталей 
гвоздями и шурупами 

2 Способы соединения 
деталей из древесины. Виды 
гвоздей и шурупов. 
Инструменты для соединения 
деталей гвоздями и шурупами. 
Правила 
безопасной работы 

 

 



 Продолжение табл. 

1 2 3 4 5 6 

21–22  Соединение деталей 
изделия на клей. 
Зачистка изделий из 
древесины 

2 Соединение деталей изделия на 
клей. Виды клея. Правила 
безопасной работы с ним. Зачистка 
как отделочная операция. 
Инструменты для опиливания и 
зачистки. Виды наждачных шкурок 

 

23–24 Защитная и 
декоративная отделка  
изделия 

2 Защитная и декоративная отделка 
изделия. Выжигание. Выпиливание 
лобзиком. Лакирование изделий из 
дерева. Правила безопасной работы 
с инструментами, материалом при 
художественной обработке 
древесины 

 

25–26 Работа над творческим 
проектом 

2 Этапы выполнения творческого 
проекта. Тематика творческих 
проектов 

 

27–28  Понятие о механизме 
и машинах 

2 Механизмы и их назначение. 
Детали механизмов. Машина и её 
виды. Типовые детали. Типовые 
соединения деталей. Условные 
обозначения деталей и узлов 
механизмов на кинематических 
схемах 

 

29–30 

Технология обработки 
Металлов. Элементы 

Машиноведения 

Рабочее место для 
ручной обработки 
металла 

2 Слесарный верстак; его назначение 
и устройство. Устройство 
слесарных тисков. Профессии, 
связанные с обработкой металла. 
Правила безопасности труда при 
ручной обработке металла 

 

31–32 

 

Тонколистовой металл 
и проволока 

2 Металлы: их основные свойства и 
область применения. Чёрные и 
цветные металлы. Виды и способы 
получения листового металла: 
листовой металл, жесть, фольга. 

 
 



Проволока и способы её получения. 
Профессии, связанные с добычей и 
производством металлов 

33–34  Графическое 
изображение деталей из 
тонколистового металла 
и проволоки 

2 Типы графических изображений: 
технический рисунок, эскиз, 
чертёж. Чертёж (эскиз) деталей из 
тонколистового металла и 
проволоки. Графическое 
изображение конструктивных 
элементов деталей: отверстий, 
пазов и т. п. Правила чтения 
чертежей. Технологическая карта 

 

35 - 36  Правка заготовок из 
тонколистового металла 
и проволоки 

2 Правка как технологическая 
операция. Ручные инструменты для 
правки тонколистового металла и 
проволоки. Правила безопасной 
работы 

 

37–38  Разметка заготовок из 
тонколистового  
металла и проволоки 

2 Разметка заготовок из 
тонколистового металла и 
проволоки. Ручные инструменты 
для разметки. Шаблон 

 

39–40  Приёмы резания и 
зачистка деталей из 
тонколистового металла 
и проволоки 

2 Резание и зачистка: особенности 
выполнения данных операций. 
Инструменты для выполнения 
операций резания и зачистки. 
Правила безопасной работы 

 

 41–42  Сгибание 
тонколистового металла 
и проволоки 

2 Сгибание как технологическая 
операция. Приёмы её выполнения. 
Ручные инструменты и 
приспособления для выполнения 
операции сгибания. Правила 
безопасной работы 

 

      

 

 



Продолжение табл. 

1 2 3 4 6 7 

43–44  Пробивание и 
сверление отверстий 

2 Пробивание и сверление 
отверстий в тонколистовом 
металле. Ручные инструменты и 
приспособления для выполнения 
операций пробивания и сверления 
отверстий. Правила безопасной 
работы 

 

45–46 Устройство 
сверлильного 
станка и приёмы 
работы на нём 

2 Назначение и устройство 
сверлильного станка. Приёмы 
работы на станке. Правила 
безопасной работы 

 

47–48  Соединение деталей из 
тонколистового 
металла. Отделка 
изделий из металла 

2 Способы соединения деталей из 
тонколистового металла. 
Защитная и декоративная отделка 
изделий из металла. Правила 
безопасности труда 

 

49–52  Творческий проект. 
Этапы выполнения  
творческого проекта 

4 Этапы выполнения творческого 
проекта. Содержание этапов. 
Тематика творческих проектов. 
Составление технологической 
последовательности 

 



  
Учебно-методическое обеспечение 

1. Учебник «Технология» под редакцией Симоненко В.Д. 5 класс. Москва. Издательство «Вентана- Граф», 2013. 
2. Гоппе Н. Н. Технология. Технический труд. 5 класс : тетрадь творческих работ : рабочая тетрадь для учащихся 

общеобразовательных учреждений  / Н. П. Гоппе, А. Ю. Холодов, М. И. Гуревич, И. А. Сасова; под ред. И. А. 
Сасовой. - М.: Вентана-Граф, 2010.  

3. Боровков, Ю. А. Технический справочник учителя труда : пособие для учителей 4–8 кл. /Ю. А. Боровков, С. Ф. 
Легорнев, Б. А. Черепашенец. – 6-е изд., перераб. и доп. – М. : Просвещение,2009. 

4. Ворошин, Г. Б. Занятие по трудовому обучению. 5 кл. Обработка древесины, металла, электротехнические и другие 
работы, ремонтные работы в быту : пособие для учителя труда/ 
Г. Б. Ворошин, А. А. Воронов, А. И. Гедвилло [и др.] ; под ред. Д. А. Тхоржевского. – 2-е изд., перераб. и доп. – М. : 
Просвещение, 2009. 

5. Дополнительное образование и воспитание : журн. – 2010. – № 3. 
6. Коваленко, В. И. Объекты труда. 5 кл. Обработка древесины и металла : пособие для учителя / В. И. Коваленко, В. В. 

Кулененок. – М. : Просвещение, 2009. 
7. Копелевич, В. Г. Слесарное дело / В. Г. Копелевич, И. Г. Спиридонов, Г. П. Буфетов. – М. : Просвещение, 2009.  
8. Маркуша, А. М. Про молоток, клещи и другие нужные вещи / А. М. Маркуша. – Минск : Нар. асвета, 2008.  
9. Рихвк, Э. Обработка древесины в школьных мастерских : книга для учителей технического труда и руководителей 

кружков / Э. Рихвк. – М. : Просвещение, 2010. 
10. Сасова, И. А. Технология. 5–8 классы : программа / И. А. Сасова, А. В. Марченко. – М. : Вентана-Граф, 2011.  

 
 

 


